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® uSSS 1 V ° rnChtUn9 Zum F6rdern eines Hullstreifens in einer Maschine dertabakverarbeitenden 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben ei- 
ner Maschine dertabakverarbeitenden Industrie. 
Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Zufuh- 
ren wenigstens eines Hullstreifens (10) zu einem Zufuhr- 
element (11), das den wenigstens einen Hullstreifen (10) 
zu einem Strang (12) aus rauchbarem Material oder Filter- 
material dertabakverarbeitenden Industrie zufuhrt, wobei 
die Zufuhrvorrichtung ein den wenigstens einen Hullstrei- 
fen (10) zerteilendes Trennelement (13) umfaBt. 
Das erfindungsgemaBe Verfahren sieht vor, da& wenig- 
stens ein Hullstreifen, der zur Umhullung eines Strangs 
(12) aus rauchbaren Material oder Filtermaterial vorgese- 
hen ist, auf seinem Forderweg von einem Hullstreifenvor- 
rat (17) zu einer Formateinrichtung (19, 20) der Maschine 
in wenigstens einer vorgebbaren Position (14) fixiertwird, 
urn anschlieSend von der vorgebbaren Position (14) wei- 
t tergefordert zu werden. 

Die erfindungsgemafce Vorrichtung zeichnet sich dadurch 
aus, da& em Fixiermittel (13, 14, 16) vorgesehen ist mit- 
tels dem ein Ende des zerteilten Hullstreifens (10) fixier- 
bar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betxeiben 
einer Maschine der tabakverarbeitenden Industrie. 
[0002] Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung 
zum Zufiihren wenigstens eines Hullstreifens zu einem Zu- 
fiihrelement, das den wenigstens einen Hullstreifen zu ei- 
nem Strang aus rauchbarem Material oder Filtermaterial der 
tabakverarbeitenden Industrie zufiihrt, wobei die Vorrich- 
tung ein den wenigstens einen Hiillstreifen zerteilendes 
Trennelement umfaBt. 

[0003] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur 
Wiederinbetriebnahme einer Strangmaschine, wobei wenig- 
stens ein Hiillstreifen zu wenigstens einem Strang aus 
rauchbarem Material oder Filtermaterial der tabakverarbei- 
tenden Industrie zugefuhrt wird, wobei mittels eines Strang- 
forderers der Strang herangefordert und auf wenigstens ein 
den wenigstens einen Hiillstreifen tragendes Forderelement 
zugefuhrt wird, wobei Strang und Hiillstreifen zu einem 
Format zum fortlaufenden Umhullen des Stranges mit dem 
Hullstreifen gefordert werden. Ferner betrifft die Erfindung 
ein Verfahren zum Entleeren einer Strangmaschine, insbe- 
sondere einer Zigarettenstrangmaschine oder einer Filter- 
strangmaschine, wobei ein in einer entsprechenden Vorrich- 
tung oder Zufuhrvorrichtung sich befindender Hullstreifen 25 
zum Umhiillen eines Strangs aus rauchbarem Material oder 
Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie wenigstens 
teilweise entfemt wird. 

[0004] Aus der DE 36 00 321 C2, die der US 4,648,409 
entspricht, ist eine Papierbahn-Zufuhnmgsvorrichtung fiir 30 
eine Maschine zur Zigarettenherstellung bekannt. Hierbei 
ist eine Saugtrommel zum Fordern wenigstens einer Papier- 
bahn zu einem Formatband vorgesehen. Mittels einer Beta- 
tigungsvorrichtung, auf der ein Messer vorgesehen ist, ist es 
moglich, die Papierbahn dann abzuschneiden, wenn nach ei- 
nem Start der Zigarettenherstellmaschine der auf dem Ziga- 
rettenpapier aufgebrachte Aiifdruck nicht mehr fehlerhaft 
ist. Bei dieser Vorrichtung wird also ein sogenannter An- 
fahrschuB bzw. der AusschuB bei der Wiederinbetriebnahme 
beseitigt. Bei der Wiederinbetriebnahme bzw. beim Wieder- 
anfahren der Maschine zur Zigarettenherstellung ist ein ma- 
nueller Eingriff zum Einfadeln der Papierbahn nach einem 
Maschinenstillstand notwendig. 

[0005] Bei der Zigarettenstrangherstellung bzw. der Fil- 
ters tran ghers t ellung kann es trotzdem zu dem Problem kom- 
men, daB bei einem Beenden der Produktion von Zigaretten- 
strangen bzw. Filterstrangen Umhiillungspapier in der Ma- 
schine verbleibt, so daB dieses im nachhinein vor Inbetrieb- 
nehmen oder Wiederinbetriebnehmen entfemt werden muB. 
Ferner ist es bei einem AbriB des Hullstreifens und auch bei 
einer ersten Inbetriebnahme der Strangmaschine notig, ma- 
nuell den Hullstreifen einem Zufiihrelement zuzufuhren, so 
daB der Hullstreifen zu einem Formatband und schlieBlich 
zu einem Format gefordert wird. Auch bei der genannten 
DE 36 00 321 C2 ist eine manuelle Zufuhr nach einer Pro- 
duktionsunterbrechung notwendig. 

[0006] Dieses ist relativ zeitaufwendig und insbesondere 
bei Zweistrangmaschinen storend und fuhrt auch zu fehler- 
haften Zigarettenstrangen bzw. Filterstrangen. Hierbei ist 
insbesondere an Betriebsunterbrechungen zu denken, nach 
denen regelmaBig die Hullstreifen in entsprechende Ele- 
mente eingefadelt werden miissen. Ferner ist es nachteilig, 
daB bei einem nicht gewollten RiB im Hullstreifen eine un- 
definierte Hiillstreifenlange in der Maschine bei einem Still- 
stand dieser verbleiben kann. 
[0007] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zum 
Betreiben einer Maschine der tabakverarbeitenden Industrie 
anzugeben, mit dem eine Verringerung des AnfahrschuBes 
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nach einem Anhalten der Maschine ermoglicht ist. 
[0008] Es ist ferner eine spezielle Aufgabe der Erfindung, 
eine Vorrichtung zum Zufuhren wenigstens eines Hullstrei- 
fens zu einem Zufiihrelement dergestalt weiterzubilden, daB 
ein sicherer Betrieb nach einer Betriebsunterbrechung bzw. 
einem AbriB des Hullstreifens, insbesondere beim Wieder- 
inbetriebnehmen, gegeben ist. Die Wiederaufnahme des Be- 
triebs einer Strangmaschine der tabakverarbeitenden Indu- 
strie soli insbesondere mit wenig Zeitaufwand und sehr si- 
cher geschehen. Ferner ist es eine weitere spezielle Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung, ein entsprechendes Verfahren 
zur Wiederinbetriebnahme einer Strangmaschine und ein 
Verfahren zum Entleeren einer Strangmaschine, insbeson- 
dere einer Zigarettenstrangmaschine oder einer Filterstrang- 
maschine der tabakverarbeitenden Industrie dergestalt aus- 
zugestalten, daB diese schnell und sicher durchgefuhrt wer- 
den konnen. 

[0009] Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren 
zum Betreiben einer Maschine der tabakverarbeitenden In- 
dustrie, wobei wenigstens ein Hullstreifen vorgesehen ist, 
der zum Umhullen eines Strangs aus rauchbarem Material 
oder Filtermaterial dient, wobei der wenigstens eine Hiill- 
streifen auf seinem Forderweg von einem Hullstreifenvorrat 
zu einer Formateinrichtung der Maschine in wenigstens ei- 
ner vorgebbaren Position fixiert wird, um anschlieBend von 
der vorgebbaren Position weitergefordert zu werden. 
[0010] Der Erfindung liegt der erfindungsgemaBe Ge- 
danke zugrunde, daB zur Verringerung des AnfahrschuBes 
ein Fixieren des Hiillstreifenvorrats bei einem Maschinen- 
stopp bspw. in einem Storungsfall dazu fiihrt, daB bei einem 
Wiederanfahren der Maschine definiert und ohne Zeitverlust 
durch manuelles Einfadeln des Hullstreifens dieser wieder 
zur Verfugung gestellt werden kann und weitergefordert 
werden kann. Hierdurch ergibt sich erfindungsgemaB eine 
Automatisierung des Betriebs der Maschine der tabakverar- 
beitenden Industrie. 

[0011] Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Fixieren 
auch insbesondere Halten. 

[0012] Wenn vorzugsweise der Schritt des Fixierens beim 
Anhalten wenigstens eines Teils der Maschine durchgefuhrt 
wird, wird wenig Hullmaterial braucht. 
[0013] Das Fixieren geschieht hierbei vorzugsweise nach 
Erhalt eines Stoppsignals und/oder eines Storungs signals. 
Der Schritt des Weiterforderns geschieht in einer Ausfiih- 
rungsform der Erfindung wahrend oder nach dem Anfahren 
wenigstens eines Teils bzw. des Teils der Maschine, der an- 
gehalten wurde. 

[0014] Vorzugsweise wird der wenigstens eine Hiillstrei- 
fen in der Maschine, insbesondere in einer Zufuhrvorrich- 
tung fixiert. 

[0015] Wenn der stromab warts angeoirdnete Teil des we- 
nigstens einen Hullstreifens beim oder nach dem Fixieren 
abgetrennt wird, kann eine definierte Startposiuon des Hull- 
materials vorgegeben werden. Der stromab warts angeord- 
nete Teil des wenigstens einen Hullstreifens ist in einer Aus- 
fuhrungsform der Erfindung nicht fixiert. In dem letztge- 
nannten Fall ist es vorzugsweise vorgesehen, den stromab- 
warts angeordneten Teil des Hullstreifens aus dem Forder- 
weg zu entfernen, be vor der flxierte Teil des Hullstreifens 
weitergefordert wird, so daB noch weniger AnfahrschuB er- 
zeugt wird. Zum Weiterfordern wird dann vorzugsweise die 
Fixierung beendet. 

[0016] Die Aufgabe wird ferner durch eine Vorrichtung 
zum Zufuhren wenigstens eines Hullstreifens zu einem Zu- 
fiihrelement gelost, das den wenigstens einen Hullstreifen 
zu einem Strang aus rauchbarem Material oder Filtermate- 
rial der tabakverarbeitenden Industrie zufiihrt, wobei die 
Vorrichtung ein den wenigstens einen Hullstreifen zerteilen- 
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des Trennelement umfaBt, d^^durch weitergebildet ist, 
daB ein Fixiermittel vorgeseh^r ist, mittels dera ein Ende 
des zerteilten Hiillstreifens fixierbar ist. 
[0017] Die Erfindung macht sich die erfinderische Idee zu 
eigen, daB im Falle einer Unterbrechung der Strangproduk- 
tion der wenigstens eine Hullstreifen, bspw. ein Hullstreifen, 
oder im Falle einer Doppelstrangmaschine zwei Hullstrei- 
fen, definiert durchtrennt wird, um dann einen Teil zu fixie- 
ren. Beim Herunterfahren der Strangmaschine kann dann 
der verbleibende und nicht mehr benotigte Hiillstreifenteil 
aus der Maschine sicher entfernt werden, wohingegen beim 
Wiederanfahren oder der Wiederinbetriebnahme der Strang- 
maschine der nicht abgefiihrte Teil des Hiillstreifens, der fi- 
xiert wurde, insbesondere automatisch, fiir die Produktion 
eines Strangs bzw. mehrerer Strange Verwendung finden 
kann. 

[0018] Im Rahmen dieser Erfindung umfaBt der Begriff 
Fixiermittel auch den Begriff Halteelement oder Haltevor- 
richtung. 

[0019] Wenn in einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
je Hullstreifen ein Trennelement vorgesehen ist, kann ein 
sehr schnell arbeitendes Trennelement vorgesehen sein. 
[0020] Vorzugsweise ist das Trennelement ein Messer. In 
einer alternativen Ausfiihrungsform kann das Trennelement 
auch ein Laser sein, der mittels wenigstens eines optischen 
Elements einen fokussierten Laserstrahl auf den Hullstreifen 
bringt, so daB dieser durchtrennt wird. Der fokussierte La- 
serstrahl kann hierbei bewegbar sein, oder als Linie aufgefa- 
chert. 

[0021] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist das Fixiermittel in dem Trennelement umfaBt. Hierzu 
kann bspw. das Messer mit einer Halteflache versehen sein, 
so daB nach Schneiden des Hiillstreifens bzw. wahrend des 
Schneidens des Hiillstreifens der Hiillstreifen an dem einen 
Ende mit der Andriickflache des Messers an ein weiteres 
Element, bspw. ein Gegenlager, driickt, so daB der Hiillstrei- 
fen entsprechend eingeklemmt gehalten wird. Vorzugsweise 
ist das Fixiermittel ein mechanisches Element, wie bspw. ein 
Element, das eine entsprechende Andriickflache umfaBt. 
Wenn das Fixiermittel mit Saugluft das eine Ende des zer- 
teilten Hiillstreifens fixiert, ist eine sehr schnell zu realisie- 
rende bzw. zu lbsende Fixierung moglich. 
[0022] Vorzugsweise ist das Fixiermittel stromauf warts 
zum Trennelement angeordnet. Durch diese MaBnahme ist 
es besonders einfach den verbleibenden Hullstreifen, der 
nicht mehr benotigt wird, aus der Maschine zu entfernen. 
[0023] Vorzugsweise ist eine Anordnung zum Zufuhren 
von wenigstens einem Hullstreifen von wenigstens einem 
Hullstreifenvorrat zu wenigstens einem Strang aus rauchba- 
rem Material oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden In- 
dustrie mit wenigstens einem Strangforderer zum Heranfor- 
dern und Ubergeben des Stranges auf wenigstens ein den 
wenigstens einen Hullstreifen forderndes, insbesondere tra- 
gendes, Forderelement, das Strang- und Hullstreifen zu ei- 
nem Format zum fortlaufenden Umhiillen des Stranges mit 
dem Hullstreifen fbrdert, dadurch weitergebildet, daB zwi- 
schen dem wenigstens einen Hullstreifenvorrat und dem 
Forderelement eine Vorrichtung der erfindungsgemaBen Art 
bzw. eine Vorrichtung nach einer vorzugsweisen Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgesehen ist. 

[0024] Es ist ferner vorzugsweise eine Strangmaschine, 
insbesondere Filterstrangmaschine oder Zigarettenstrang- 
maschine, mit wenigstens einer erfindungsgemaBen Vor- 
richtung oder mit einer erfindungsgemaBen Anordnung wie 
vorstehend beschrieben, versehen. 

[0025] Die Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren zur 
Wiederinbetriebnahme einer Strangmaschine gelost, wobei 
wenigstens ein Hullstreifen zu wenigstens einem Strang aus 
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rauchbarem Matei^^der Filtermaterial der tabakverarbei- 
tenden Industrie zu^eruhrt wird, wobei mittels eines Strang- 
fbrderers der Strang herangefbrdert und auf wenigstens ein 
den wenigstens einen Hiillstreifen tragendes oder forderndes 
5 Forderelement zugefiihrt wird, wobei Strang und Hiillstrei- 
fen zu einem Format zum fortlaufenden Umhiillen des 
Stranges mit dem Hullstreifen gefordert werden und wobei 
das Zufuhren des wenigstens einen Hiillstreifens automa- 
tisch geschieht. 

10 [0026] Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Zufuhren 
des wenigstens einen Hiillstreifens insbesondere den Trans- 
port eines Endes bzw. Anfangs des Hiillstreifens von einem 
Hullstreifenvorrat zu dem Strang aus rauchbarem Material 
bzw. den entsprechenden Transport des abgetrennten Teils 

15 eines Hiillstreifens. Insbesondere ist auch ein Zufuhren zu 
dem Strang zur Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine 
gemeint. Unter automatisch wird im Rahmen dieser Erfin- 
dung insbesondere vollstandig oder ausschlieBlich automa- 
tisch verstanden. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter 

20 dem Begriff Wiederinbetriebnehmen auch der Begriff An- 
fahren verstanden. 

[0027] Vorzugsweise geschieht das automatische Zufuh- 
ren nach einem Lbsen eines den wenigstens einen Hiillstrei- 
fen wenigstens an einem Ende fixierenden Fixiermittels und 

25 damit nach einem Freigeben des wenigstens einen Hiillstrei- 
fens. Bei dieser vorzugsweisen Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird davon ausgegangen, daB bei 
einem Stillstand der Strangmaschine ein Fixiermittel vorge- 
sehen ist, um einen Hullstreifen zu fixieren, so daB dieser im 

30 folgenden bei Wiederinbetriebnahme der Maschine automa- 
tisch wieder zugefiihrt werden kann. Hierbei halt das Fixier- 
mittel, das insbesondere ein Halteelement sein kann, den 
Hullstreifen in einer vorgebbaren Position. Vorzugsweise 
geschieht das Zufuhren mittels einer in Zufiihrrichtung stro- 

35 menden Transportluft. Durch diese vorzugsweise Ausge- 
staltung des erfindungsgemaBen Verfahrens ist eine beson- 
ders einfache Art des Zufuhrens gegeben. Wenn der Hiill- 
" streifen auf einer Bobine als Hullstreifenvorrat angeordnet 
ist, wird die Bobine angetrieben, um keine zu groBe Zug- 

40 kraft bzw. Zufuhrkraft zu benbtigen, mittels der der Hull- 
streifen in Richtung Strang zugefiihrt wird. 
[0028] Die Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren zum 
Entleeren einer Strangmaschine, insbesondere einer Zigaret- 
tenstrangmaschine oder einer Filterstrangmaschine gelost, 

45 wobei ein in einer Zufiihrvorrichtung sich befindender Hiill- 
streifen zum Umhiillen eines Strangs aus rauchbarem Mate- 
rial oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie 
wenigstens teilweise entfernt wird, wobei der Hullstreifen in 
der Zufiihrvorrichtung abgetrennt wird und wobei ein Teil 

50 des Hiillstreifens in der Zufiihrvorrichtung fixiert wird, wah- 
rend der andere abgetrennte Teil aus der Zufuhrvorrichtung 
entfernt wird. Durch das erfindungsgemaBe Verfahren ist es 
moglich, definiert einen Teil des Hiillstreifens aus der 
Strangmaschine zu entfernen, so daB bei einem Wiederan- 

55 fahren bzw. bei Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine 
dieser Teil des Hiillstreifens nicht stort. Ferner ist es durch 
das erfindungsgemaBe Verfahren moglich, definiert und 
schnell nach Durchfuhren des Verfahrens zum Entleeren der 
Strangmaschine die Strangmaschine wieder in Betrieb zu 

60 setzen. Das Entleeren geschieht vorzugsweise durch einen 
kurzfristigen weiteren Betrieb der Strangmaschine und der 
damit verbundenen Fbrderung des Strangs. Das Entleeren 
kann aber auch mittels Transportluft bzw. Druckluft gesche- 
hen. 

65 [0029] Vorzugsweise wird das Verfahren zum Entleeren 
einer Strangmaschine nach Erhalt eines Stoppsignals durch- 
gefiihrt. Dieses Stoppsignal kann bspw. gesendet werden, 
wenn es Probleme im Saugstrangfbrderer einer Zigaretten- 
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strangmaschine gibt, wenn bspw. zuviel oder zuwenig Ta- 
bak sicb am Saugstrangforderer befindet. Ferner kann ein 
Stoppsignal erzeugt werden, wenn ein AbriB des Hullstrei- 
fens bzw. eines Hullstreifens geschieht. 
[0030] Wenn das Fixieren mechanisch, insbesondere mit- 
tels eines Fixiermittels, geschieht, ist ein besonders einfach 
zu realisierendes Verfahren moglich. Wenn das Fixieren 
mittels Saugluft geschieht, kann sehr schnell und mit wenig 
VerschleiB das erfindungsgemaBe Verfahren durchgefuhrt 
werden. Vorzugsweise ist das Abtrennen ein Abschneiden. 
[0031] Die Erfindung wird ferner durch ein Verfahren zum 
Betrieb einer Strangmaschine gelost, wobei zunachst ein er- 
findungsgemaBes Verfahren zum Entleeren der Strangma- 
schine Verwendung findet und wobei anschlieBend ein Ver- 
fahren zur Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine, wie 
vorstehend beschrieben, Verwendung findet. Hierbei wird 
also zum automatischen Wiederanfahren einer Strangma- 
schine der Hullstreifen definiert angehalten und der nicht 
mehr benotigte Teil des Hullstreifens aus der Maschine ent- 
sorgt, wobei anschlieBend insbesondere der Anfang des 20 
Hullstreifens bereitgestellt wird und dieser wieder zu dem 
Strang gefordert wird. 

[0032] Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschran- 
kung des allgemeinen Erfindungsgedankens anhand von 
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nungen beschrieben, auf die im ubrigen beziiglich aller im 
Text nicht naher erlauterten erfindungsgemaBen Einzelhei- 
ten ausdriicklich verwiesen wird. Es zeigen: 
[0033] Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Teils 
einer Zigarettenstrangmaschine, bei der Teile im Schnitt 
dargestellt sind, 

[0034] Fig. 2 einen Teil der in Fig. 1 dargestellten Ele- 
mente in Seitenansicht und zwar in einer schematischen 
Schnittdarstellung, wobei ein anderer Verfahrenszustand im 
Vergleich zu Fig. 1 dargestellt ist, 

[0035] Fig. 3 die Darstellung aus Fig. 2 in einem anderen 
Verfahrenszustand, und 

[0036] Fig. 4 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Zufuhreinrichtung in einer schematischen 
Schnittdarstellung in Seitenansicht. 

[0037] In den folgenden Figuren sind die gleichen Ele- 
menten mit denselben Bezugsziffern gekennzeichnet, so dafi 
von einer erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird. 
[0038] Fig. 1 zeigt einen Teil einer Zigarettenstrangma- 
schine in schematischer Darstellung, wobei einige Teile in 45 
einem Schnitt in einer Seitenansicht dargestellt sind. 
[0039] Der Teil der Strangmaschine, der in Fig. 1 darge- 
stellt ist, umfaBt insbesondere eine Zufuhrvorrichtung 1, 
mittels der ein Hiillstreifen 10 in Form eines Zigarettenpa- 


standes zwischen dem Strangforderband 18 und dem Hiill- 
streifen 10 aktivierbar ist. Dieses Verschiebeelement ist in 
den Figuren nicht dargestellt. 

[0040] Nach Erreichen des Formatbandes 19, das um die 
Umlenkrolle 30 umgelenkt wird und einem Format 20 zum 
fortlaufenden Umhullen des Stranges 12 mit dem Hiillstrei- 
fen 10 zugefuhrt wird, reicht die Reibkraft zwischen dem 
Formatband 19 und dem Hiillstreifen 10 aus, um diesen im 
Dauerbetrieb entsprechend zu transportieren. In Fig. 1 ist 
ferner in einer schematischen Schnittdarstellung in Seiten- 
ansicht die Zufuhrvorrichtung 1 weiter ausgefiihrt und zwar 
in Form eines Messers 13, das auf einer Befestigungsplatte 
26 angebracht ist, die mittels eines Pneumatikzylinders 25 
mit Stangenfuhrung linear quer zur Forderrichtung des Hull- 
streifens 10 bewegt werden kann. 

[0041] Das Messer 13 gelangt in einen Wirkeingriff mit 
einer Schneidkante 22 zum Schneiden des Hullstreifens 10, 
wie schematisch auch in Fig. 2 dargestellt ist. Es ist ferner 
ein Gegenlager 24 vorgesehen, das mit einer Feder 23 vor- 
gespannt ist und gegen das die Andruckflache 14 driickt. 
Beim Schneiden des Hullstreifens 10 an der Schneidkante 
22 wird das eine Ende des Hullstreifens 10 mit der Andruck- 
flache 14 gegen eine Flache des Gegenlagers 24 gedriickt 
und so der Hiillstreifen 10 gehalten. Ein Abschneiden und 
Fixieren des einen Endes des abgeschnittenen Hullstreifens 
10 geschieht bspw. bei Problemen mit dem Saugstrangfor- 
derer 18. 

[0042] In Fig. 2 ist die Zufuhrvorrichtung 1 dargestellt 
und zwar in einem Zustand, in dem der Hiillstreifen 10 ge- 
30 schnitten wurde und entsprechend ein Ende 10" des Hull- 
streifens 10 eingeklemmt ist. Hieran anschlieBend wird der 
obere Teil 10' des Hullstreifens, also derjenige Teil, der 
oberhalb von dem Messer 13 bzw. Trennelement 13, das in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel als Messer ausgestaltet ist, ab- 
transportiert. Anstelle des Messers 13 kann als Trennele- 
ment 13 auch eine Laservorrichtung 32 mit einer Fokussier- 
optik dienen. Es ist dann auf eine andere Art und Weise eine 
Fixierung des einen Endes des Hullstreifens 10 zu realisie- 
ren wie bspw. durch ein Fixiermittel, das dem in den Fig. 1 
bis 3 dargestellten Fixiermittel entspricht, bei dem aller- 
dings keine Messerfunktion gegeben ist. Es kann allerdings 
auch ein anderes Fixiermittel wie bspw. in Fig. 4 dargestellt 
ist, gegeben sein. Auf dieses Fixiermittel wird im folgenden 
noch eingegangen. 

[0043] Bei einem Wiederanfahren bzw. Wiederinbetrieb- 
nehmen der Strangmaschine, wird zum einen Transportluft 
21 in den Kanal eingelassen, der durch den Grundkorper 27 
und den Deckel 28 definiert ist. Die Transportluft 21 ist mit- 
tels Pfeilen schematisch in Fig. 3 dargestellt. 
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piers von einem Hullstreifenvorrat 17 in Form einer Bobine 50 [0044] Mittels dieser Transportluft wird der Hullstreifen 


zunachst einem Zufiihrelement 11 in Form einer Umlenk- 
rolle zufiihrbar ist, wobei der Hullstreifen 10 im folgenden 
oberhalb eines Gegenlagers 31 in Verbindung mit einem Ta- 
bakstrang 12 gebracht wird, der mittels eines Strangforder- 
bandes 18 in Fig. 1 von rectus nach links (in Pfeilrichtung) 
gefordert wird. Fur eine effektive Mitnahme des Hiillstrei- 
fenanfangs hat die Anmelderin Patente erlangt, namlich 
bspw. die EP 0 595 118 Bl, die der US 5,361,783 ent- 
spricht. Der Offenbarungsgehalt dieser Patente soil vollum- 
fanglich in die Offenbarung dieser Patentanmeldung aufge- 
nommen sein. Um bei einem Anfahren bzw. der Inbetrieb- 
nahme der Maschine sicherzustellen, daB der Anfang des 
Hullstreifens 10 stromabwarts der Umlenkrolle 11 von dem 
zugehorigen Formatband 19 und dem zugehorigen Strang 
12 mitgenommen wird, wurde bei den genannten Patenten 
vorgeschlagen, ein Verschiebeelement vorzusehen, das 
oberhalb des Gegenlagers 31 angeordnet ist, und das beim 
Zufuhren des Hullstreifenanfangs zum Verringern des Ab- 


10 bzw. vor diesem Forderschritt der stromaufwartige Teil 
10" des Hullstreifens 10 in Richtung des Zufiihrelements 11 
zugefuhrt bzw. gefordert. Dieses kann vollautomatisch ge- 
schehen. 

55 [0045] Bei einer ersten Inbetriebnahme der Strangvorrich- 
tung bzw. bei einem RiB des Hullstreifens stromaufwarts des 
Trennelements bzw. Fixiermittels, ist es notwendig, den 
Hullstreifen 10 manuell in den durch den Deckel 28 und den 
Grundkorper 27 definierten Kanal einzufiihren. Hierzu wird 

60 eine Klappe 29 geoffnet, um eine bessere EingrifTsmoglich- 
keit bzw. Einfadelmoglichkeit fur eine Bedienperson vorzu- 
sehen. 

[0046] In Fig. 4 ist eine andere Ausfiihrungsform der er- 
findungsgemaBen Zufuhrvorrichtung 1 in schematischer 
65 Schnittdarstellung in Seitenansicht dargestellt. Zum Fixie- 
ren des Hullstreifens 10 wird Saugluft 15 durch die Saug- 
luftbohrungen 16 geleitet, so daB eine Fixierung durch die 
Saugluft geschieht. Das Trennelement 13 kann in diesem 


7 

Ausfiihrungsbeispiel eine L^^orrichtung 32 mit einer Fo- 
kussieroptik 33 sein oder ei^TOesser 13, das allerdings in 
Fig. 4 nicht dargestellt ist. 

[0047] Die erfindungsgemaBe Zufuhrvorrichtung wird 
nun so betrieben, daB' ein Hullstreifen 10 mittels eines 5 
Trennelements 13, 32, 33 zerteilt wird und mittels eines Fi- 
xiermittels 13, 14, 16, 24 bei einer Betriebsunterbrechung 
bzw. bei einem Stopp der Strangmaschine fixiert wird. Der 
nicht fixierte Teil des Hiillstreifens 10 wird dann aus der 
Maschine entfernt, indem er mit dem Formatband 19 aus der 10 
Maschine herausgefahren wird. Bei einer Wiederinbetrieb- 
nahme der Strangmaschine wird die Fixierung gelost und 
der Hiillstreifen automatisch zunachst einem Zufuhrelement 
11 zugefiihrt, um dann in Kontakt mit einem Zigaretten- 
strang 12 oder einem Filterstrang gebracht zu werden, wor- 15 
aufhin dann eine Zufiihrung zu einem Format 20 geschieht, 
in der um den Zigarettenstrang bzw. den Filterstrang der 
Hiillstreifen umwickelt wird. 

[0048] Das Abtrennen des Hiillstreifens kann sowohl mit 
kleinen als auch mit groBen Schneidwinkeln erfolgen. Hier- 20 
bei kann eine Linearbewegung oder eine Schwenkbewe- 
gung des Trennelements oder eine Kombination der beiden 
geschehen. Fiir den Fall eines eine Laservorrichtung mit ei- 
ner Fokussieroptik umfassenden Trennelements, wird der 
fokussierte Laserstrahl geschwenkt oder ein Laserstrahl er- 25 
zeugt, der einen linear ausgedehnten Fokus umfaBt. Das Fi- 
xieren des Hiillstreifens kann sowohl durch eine Art Klem- 
men oder ein Vakuum bzw. eine Saugluft oder andere Ver- 
fahren sowohl einzein als auch in Kombination mit dem Ab- 
trennen erfolgen. Es ist ferner moglich, das erstmalige Ein- 30 
fadeln des Hiillstreifens so zu gestalten, daB der Hullstreifen 
durch einen Luftstrom in die Zufuhrvorrichtung 1 transpor- 
tiert wird und dort in einer Vorbereitungsposition abgetrennt 
und gehalten wird, so daB mit tatsachlichem Anfahren bzw. 
Inbetriebnehmen der Strangmaschine ein automatisches Zu- 35 
fiihren des Hullstreifens geschehen kann. 

B ezugszeichenliste 

I Zufuhrvorrichtung 40 
10 Zigarettenpapier 

10' strom abwartiger Teil des Zigarettenpapiers 
10" stromaufwartiger Teil des Zigarettenpapiers 

II Umlenkrolle 

12 Tabakstrang 45 

13 Messer 

14 Andruckflache 

15 Saugluft 

16 Saugbohrung 

17 Bobine 50 

18 Strangforderband 

19 Formatband 

20 Format 

21 Transportluft 

22 Schneidkante 55 

23 Feder 

24 Gegenlager 

25 Pneumatikzylinder mit Stangenfuhrung 

26 Befestigungsplatte 

27 Grundkorper 60 

28 Deckel 

29 Klappe 

30 Umlenkrolle 

31 Gegenlager 

32 Laservorrichtung 65 

33 Fokussieroptik 
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Patentan spriiche 

1. Verfahren zum Betreiben einer Maschine der tabak- 
verarbeitenden Industrie, wobei wenigstens ein Hiill- 
streifen (10), der zum Umhullen eines Strangs (12) aus 
rauchbarem Material oder Filtermaterial vorgesehen 
ist, auf seinem Forderweg von einem Hiillstreifenvor- 
rat (17) zu einer Formateinrichtung (19, 20) der Ma- 
schine in wenigstens einer vorgebbaren Position (14) 
fixiert wird, um anschlieBend von der vorgebbaren Po- 
sition (14) weitergefordert zu werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schritt des Fixierens beim Anhalten we- 
nigstens eines Teils der Maschine durchgefiihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schritt des Weiterforderns wah- 
rend oder nach dem Anfahren wenigstens eines Teils 
der Maschine geschieht. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine 
Hullstreifen (10) in der Maschine, insbesondere in ei- 
ner Zufuhrvorrichtung (1), fixiert wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren Anspriichen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der stromabwarts 
angeordnete Teil (10') des wenigstens einen Hiillstrei- 
fen (10) beim oder nach dem Fixieren abgetrennt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der stromabwarts angeordnete Teil (10') des 
Hullstreifens (10) aus dem Forderweg entfernt wird, 
bevor der fixierte Teil (10 M ) des Hullstreifens (10) wei- 
tergefordert wird. 

7. Verfahren zur Wiederinbetriebnahme einer Strang- 
maschine, wobei wenigstens ein Hullstreifen (10) zu 
wenigstens einem Strang (12) aus rauchbarem Material 
oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie 
zugefiihrt wird, wobei mittels eines Strangforderers 
(18) der Strang (12) herangefordert und auf wenigstens 
ein den wenigstens einen Hullstreifen (10) fordemdes 
Forderelement (19) zugefiihrt wird, wobei Strang (12) 
und Hullstreifen (10) zu einem Format (20) zum fort- 
laufenden Umhullen des Stranges (12) mit dem Hiill- 
streifen (10) gefordert werden, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Zufiihren des wenigstens einen Hiillstrei- 
fens (10) automatisch geschieht. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren Anspriichen 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Zufiihren mit- 
tels einer in Zufuhrrichtung stromenden Transportluft 
(21) geschieht. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 und/oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das automatische Zufiihren nach ei- 
nem Losen eines den wenigstens eine Hullstreifen (10) 
fixierenden Fixiermittels (13, 14, 16) und damit einem 
Freigeben des wenigstens einen Hullstreifens (10) ge- 
schieht. 

10. Verfahren zum automatischen Anfahren einer 
Strangmaschine, insbesondere einer Zigarettenstrang- 
maschine oder einer Filterstrangmaschine, umfassend 
ein Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 7 bis 9. 

11. Verfahren zum Entleeren einer Strangmaschine, 
insbesondere einer Zigarettenstrangmaschine oder Fil- 
terstrangmaschine, wobei ein in einer Zufuhrvorrich- 
tung (1) sich befindender Hullstreifen (10) zum Um- 
hiillen eines Strangs (12) aus rauchbarem Material oder 
Filtermaterial der tabakverarbeitenden Industrie we- 
nigstens teilweise entfernt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Hullstreifen (10) in der Zufuhrvorrichtung 
(1) abgetrennt wird und daB ein Teil des Hiillstreifens 


10 


10 


15 


20 


25 


(10) in der Zufuhrvorrichtung (1) fixiert wird, wahrend 
der andere abgetrennte Teil aus der Zufuhrvorrichtung 
(1) entfernt wird. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 6 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fixieren mechanisch, insbesondere mittels eines Fi- 
xiermittels (13, 14, 16) geschieht. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 6, 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Fixieren mittels Saugluft (15) geschieht. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 6 oder 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Abtrennen ein Abschneiden ist. 

15. Verfahren zum Betrieb einer Strangmaschine, wo- 
bei zunachst ein Verfahren zum Entleeren der Strang- 
maschine nach einem oder mehreren der Anspruche 11 
bis 14 Verwendung findet, und wobei anschlieBend zur 
Wiederinbetriebnahme der Strangmaschine ein Verfah- 
ren nach einem oder mehreren der Anspruche 7 bis 10 
Verwendung findet. 

16. Vorrichtung zum Zufiihren wenigstens eines Hull- 
streifens (14) zu einem Zufuhrelement (11), das den 
wenigstens einen Hullstreifen (10) zu einem Strang 
(12) aus rauchbarem Material oder Filtermaterial der 
tabakverarbeitenden Industrie zufuhrt, wobei die Vor- 
richtung ein den wenigstens einen Hullstreifen (10) 
zerteilendes Trennelement (13) umfaBt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Fixiermittel (13, 14, 16) vorgese- 
hen ist, mittels dem ein Ende des zerteilten Hullstrei- 
fens (10) fixierbar ist. 

17. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB je Hullstreifen (10) ein Trennele- 
ment (13) vorgesehen ist. 

18. Zufuhrvorrichtung nach Anspruch 16 undVoder 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trennelement (13) 
ein Messer ist. 

19. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fixiermittel (13, 14, 16) in dem Trennelement (13) um- 
faBt ist. 

20. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fixiermittel (13, 14, 16) ein mechanisches Element ist. 

21. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB das 45 
Fixiermittel (13, 14, 16) mittels Saugluft (15) das eine 
Ende des zerteilten Hullstreifens (10) fixiert. 

22. Zufuhrvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fixiermittel (14, 16) stromauf warts zum Trennelement 
(13) angeordnet ist. 

23. Anordnung zum Zufuhren wenigstens eines Hull- 
streifens (10) von wenigstens einem Hullstreifenvorrat 
(17) zu wenigstens einem Strang (12) aus rauchbarem 
Material oder Filtermaterial der tabakverarbeitenden 
Industrie mit wenigstens einem Strangfbrderer (18) 
zum Heranfdrdern und Ubergeben des Stranges (12) 
auf wenigstens ein den wenigstens einen Hullstreifen 
(10) forderndes Forderelement (19), das Strang- (12) 
und Hullstreifen (10) zu einem Format (20) zum fort- 
laufenden Umhullen des Stranges (12) mit dem Hull- 
streifen (10) fordert, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen dem wenigstens einen Hullstreifenvorrat (17) 
und dem Forderelement (19) eine Vorrichtung (1) nach 
einem oder mehreren der Anspruche 1 6 bis 22 vorgese- 
hen ist. 

24. Strangmaschine, insbesondere Filterslrangma- 
schine oder Zigarettenstrangmaschine, mit wenigstens 
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einer Vorrichtung nach einem oder mehreren der An 
spruche 16 bis 22, oder mit einer Anordnung nach An 
spruch 23. 
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Fig. 4 
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